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1. KONU ve KAPSAM
Bu teknik sartname, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Talash Imalat FabfikaSy'nda kullanilacak
CNC Dik Isleme Merkezinin asgari teknik 6zelliklerini, genel hususlari, gatantiyve teslim sartlarm

kapsamaktadir.

2. TANIMLAR

Bu sartnamenin mubhtelif yerlerinde gegen;

IDARE: TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiinii

TURASAS: Tiirkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi Anonim SizKeti Eskischir Bolge Midiirliigiinil,
IS: CNC Dik Isleme Merkezinin kurulumu ve isletmeye/alinma$: Isini,

YUKLENICI: Thalenin neticelendirilmesi sonras1 IS*iiistlenen Firmayi,

ISTEKLI: Thaleye katilacak olan Firma

Tezgih: CNC Dik Isleme Merkezi

CNC: Bilgisayarli Sayisal Kontrol (Computer Numerical Control) sistemini

FAT: Fabrika Kabul Testleri

ifade etmektedir.

3. GENEL HUSUSLAR
3.1. IDARE gerek gordiigii takdirde, ihaleye katilan firmalar énceden gérmeye ve imalat esnasinda
firmalar1 tetkik etmeye~yetkilidir. IDARE teknik heyeti, yapilan tetkik sonucu herhangi bir firmanin

ihaleye katilma yeterliligine sahip olup olmadigina karar verme yetkisine sahiptir.

3.2. Istekliler, yapilacak isi TURASAS Talasli Imalat Fabrikasinda &nceden goriip kesif
yapacaklardip. Kesif yapmayan istekliler, kesif yapmus sayilacaktir. Istekliler Talash Imalat Fabrikasi
Midiirliigiinden bilgi alabilir.

3.3. /Yklehici ihale konusu isi TURASAS Talasli Imalat Fabrikasinda yapacaktir. TURASAS ta

yapacag iSlerle ilgili olarak sartnamenin ilgili maddelerine uymak zorundadir.

3.45,  Yiiklenici; IDARE'deki montaj ¢alismalar1 esnasinda emniyet, koruyucu giivenlik, is saghg ve
is glivenligi talimatlarina uymak, gerekli koruyucu malzemeleri temin etmek ve kullanilmasini saglamak

zorundadir.
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3.5. Isteklilerin teklif ettigi iirtinler is saghg1 ve giivenligi kanunlarma uygun ve isin\gerektirdigi tiim

koruyucu donanimlara sahip olacaktir.

3.6.  Yiiklenici personelinin IDARE'ye (alt yapi, tesis, personel, alet, ekipmaa, eihaz vb.) ve iigiincii
sahislara verecegi her tiirlii zarar ve ziyandan yiiklenici sorumludur. S6z k6nusu zarar Yiikleniciden

tazmin edilecektir.

3.7.  Yiiklenici personeli, IDARE smirlari icerisindeki ¢alismalarinda (hakliye vb.) uyari niteligindeki

her tiirlii yazi, isaret ve ikazlara uyacaktir.

3.8. Ihale konusu ise iliskin her tiirlii nakliye islemi Yijikleniei’ sorumlulugundadir. Yiiklenici, tiim
bilesenlerin dis etkenler, darbe, toz ve rutubetten etkilenmiemesi‘i¢in uygun sekilde ambalajlanmasini ve

giivenli bir bigimde taginmasini saglamakla ylikimltidit:
3.9. Ihale konusu is ile ilgili tiim teknik ve hukukifsorfimluluk yiiklenici firmaya ait olacaktir.
3.10. Teknik sartnamede belirtilmeyen diger htsdslar idari sartnamede agiklanmaigtir.

3.11. Yiiklenici, TURASAS taki montaj calfsmalar1 esnasinda, TURASAS’mn sahip oldugu OHSAS

18001 Yonetim Sistemi dogrultusunda ¢alfsmalarini siirdiirecektir.
3.12. Yiiklenici, Altyap ingaat isleri i¢in/Alt yiiklenici kullanabilir.

4. ISTEK VE OZELLIKLER

4.1. CNC Isleme Merkezi $Gafitry” tip sabit tablali gezer kopriilii (sabit kizak iizerinde) olacak,
koprii tabla boyunca ve dikéy, eksende hareket edebilecek ve TURASAS ta imalat, bakim ve onarim
islemleri yapilan bojif gdwdelerini ve dizel motor govdelerini isleyebilecek kabiliyet ve kapasitede
olacaktir. CNC IsléméNMerkezi yeni ve hi¢ kullamlmamis olmali, tizerinde herhangi bir korozyon,

catlak, boya dokiilmesi veya imalat hatas1 bulunmamalidir.

4.2.  Yiklénici, Tezgdh yerlesim plani, elektrik, mekanik ve/veya altyapt projelerini Tezgah’in

teslimindén_en géc bir ay nce IDARE ye teslim edecektir.

4.3. 4F€Zgah kurulumu sirasinda, IDARE vyiikleniciye hava, su ve elektrik temin edecektir. Bunlarin

dismda montaj i¢in gerekli olan tiim malzeme ve donanimlar yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

4.4.N\, Tezgah kurulumu igin gerekli altyapi, temel ve her tiirlii insaat isleri (zemin etiiddi, ¢elik donati,
beton, Tezgdh montajina uygunlugun saglanmasina yo6nelik c¢alismalar vb.) yiiklenicinin
sorumlulugundadir. Bu kapsamda olusacak her tiirlii hafriyat ve atigin bertaraf edilmesi de yiikleniciye

aittir.
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4.5.  Yiklenici Tezgdh kurulumu, montaj alt yapisinin hazirligi, montaj, devreye a v€ son kontrol

siireclerini igeren ¢alisma takvimini s6zlesmeye miiteakip 30 giin igerisinde Idare@e ektir.

4.6. Tezgiha IDARE hattindan yapilmasi gereken her tiirlii mekanik \%(trik baglantilarinin
yapilmasi yiiklenici sorumlulugunda olup, yiiklenicinin s6z konusu ba ar konusunda IDARE

yetkili personelinden onay almasi gerekmektedir. /

4.7. Tezgahta kullanilacak olan tiim malzeme ve donammlar%ye ve insan sagligina uygun

olacaktir. Q)

4.8. Tezgah lizerinde is sagligi ve gilivenliginin gerektir % uyar1 ve ikazlar yer alacaktir. Ilgili
ikaz, uyarilar yazili ise Tiirk¢e ve/veya Ingilizce olacakt)\ llerin altinda Tiirk¢e ve/veya Ingilizce

aciklamalar yer alacaktir.
4.9. Tezgah, minimum 5 eksen eszamanli (sim eme kabiliyetine sahip olacaktir.
4.10. Kopriiniin lizerinde hareket ettigi klzakl®a ile biitiinlesik olmayacaktir.

4.11. Tezgah, +10°C ile 40°C arasindaki sicakliklarda, maksimum %98 bagil nem, ¢ok tozlu ortamlar
ve 1000 metreye kadar rakim kowllanr%mabilecek ozellikte olacaktir.

4.12. Tezgah ile birlikte agagida t @ellikleri belirtilen 3 adet takim dolab1 temin edilecektir.
4.12.1. D1s olgiileri: 615x1010 olan kilitlenebilir kapakli dolap

4.12.2. 2 hareketli rafl1 48 a@ tutuculu, BBT50 mors konikleri i¢in standart ayarli, 3 gekmeceli

4.12.3. Altinda zemine a til ayaklar olacaktir.

t rafl1 olacaktir.

4.12.5. Renk: RAL 5015 agik mavi, elektrostatik toz boyali
/
4.13. Tez% birlikte asagida teknik 6zellikleri belirtilen 2 adet malzeme dolabi temin edilecektir:

4.13.1. EQ?;

aflar yiikseklik ayarli olacak ve her raf 75 kg tasima kapasiteli olacak

eri: 500x1000x2030 mm olan 4 rafli, 3 ¢ekmeceli ve kilitli kapil1 dolap

. Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
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4.14. Tezgah ile birlikte asagida teknik oOzellikleri belirtilen 1 adet CNC ¢alisma masasi temin

edilecektir:

4.14.1. D1s 6lgiileri: 2200x600x2050 mm olan uzun tip 10 ¢ekmeceli, 1 dolapl, aydinlatmali ve aski

panolu ¢alisma masast

4.14.2. Masanin st tablas1 25 mm MDF

4.14.3. Renk: RAL 5015 agik mavi, elektrostatik toz boyal1 1.2 mnf dkp.sacdan imal edilmis
4.14.4. 2200x550 mm aski panolu

4.15. Tezghh ile birlikte asagida teknik 6zellikleri belirtilens2jadet CNC operatér ¢aligma sandalyesi

temin edilecektir.

4.15.1. Yiikseklik ayar1 yaklasik 580-850 mm olan bag tipisSabit calisma sandalyesi
4.15.2. Arkalik yiiksekligi yaklasik 460 mm

4.15.3. Sirthik yiikseklik ayarli ve oturma pozisyenu ayarlanabilir

4.15.4. Bel destekli

5. TEKNIK OZELLIKLER
5.1. BOYUTLAR

Caligsma stroku boyunca hareket(X) Minimum 8000 mm
Calisma stroku enine hatreket(Y) Minimum 4500 mm

Ram kafa tinitesi dikey hareketi(Z) Minimum 1500 mm
Koprii dikey hareketi('W) Minimum 1300 mm
Tabla ebadi Minimum 8000x3500 mm
Takim magazini kapasitesi Minimum 60 adet

Ram kafamﬁ alt ylizeyi ile tabla yiizeyi aras1 mesafe Minimum 2700 mm

Ram kafa kesit ol¢lisii Minimum 500x500 mm
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5.2. KONTROL UNITESI /\

5.2.1. Tezgahin CNC kontrol tinitesi en giincel stirim SIEMENS olacaktir. Te @% ozgli tim paket
program ve fonksiyonlar kullanima agik olacaktir. Kontrol Unitesine operatof ta . indan veri girilirken

¢izim ve gorsel dgelere yer verilecektir. Siemens Shopmill Modiilii agik ola@.

5.2.2. Kontrol iinitesi tizerindeki tanimlar Ingilizce ve Tiirk¢e segenekleri ?lacaktlr.
5.2.3. Kontrol tinitesi metrik ve in¢ sistemine gore ¢alisacaktir.

5.2.4. Kontrol tinitesi ekrani renkli ve dijital olacaktir. Ekran%@:uinimum 15 ing olacaktir.

5.2.5. Kontrol iinitesine ISO G kodlama sistemine gore bi
dogrusal hareketleri yapilacaktir. /\

5.2.6. Elle bilgi girisi (MDI) boliimii olacak ve haﬁz% az 1(bir) gigabayt olacaktir. Igerisinde harici

sabit disk olacaktir. %

5.2.7. CNC kontrol tinitesine girilebilen niimer erler; 0,001 mm, 0.001° ve 0,0001 in¢ degerlerine

verildiginde eksenlerde dairesel ve

esit veya kii¢iik olmalidir. Eksenlerin bulindugu konumlar1 ekraninda 0,001 mm hassasiyetle

gosterecektir. @

5.2.8. Kontrol iinitesinde USB ve rngt girisi olacak ve aktif olarak kullanilacaktir.
5.2.9. Kontrol tinitesi tizerind, (Tool Offset) ve ZO (Zero Offset) boliimleri olacaktir.

5.2.10. CNC kontrol iinitesid takimin gergek 6l¢iilerini dikkate alarak kesme yolunu otomatik diizeltmeli

ve G41/G42 komutlart il yarigap telafisini uygulayabilmelidir.

5.2.11. Tezgéahta mffgelebilecek yazilim kaynakli arizalara karsi, sistemin yeniden devreye

alinmasint saglama ciyla; CNC kontrol initesine ait tiim parametreler, PLC programi ve sistem
ayarlariin yedekleri (backup) yiiklenici tarafindan idareye teslim edilecek olup, bu yedekler USB
ortaminda %gcak ve glincel tutulacaktir. Sistem yaziliminin yeniden yiiklenmesi ve yedekten geri
yiiklem rine iliskin detayli prosediir dokiiman: verilecek, ayrica idare personeline backup alma
ve g me islemleri konusunda egitim saglanacaktir. Tezgah; sistem yazilimi, donanimin yiiksek
pesla ve giivenli olarak ¢alismasini saglayacak sekilde olacaktir. Tezgah’in kabuliine miiteakip

ik siire igerisinde (Yiklenici kaynakli 6rnek yetersiz alarm listesi, miidahale edilemeyen makro

@me programi, PLC’ye miidahale edilememesi gibi) gerekli olabilecek yazilim degisiklikleri,
%fﬁklenicinin uzmanlarinca Tezgahin bulundugu is yerinde yapilacaktir.

q 5.2.12. Tezgéh’ta, asir1 elektrik akimi yiikselmesine ve/veya diismesine karsi koruma sistemi olacaktir.

/
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5.2.13.Herhangi bir tehlike anminda Tezgah’t acil durdurmak igin, Tezgdhin ‘mubtelif yerlerinde
operatoriin rahatlikla ve siiratle miidahale edebilecegi yeterli sayida acil, dutdurma butonlari

bulunacaktir.
5.2.14. Tezgah’ta eksenlere manuel hareket verebilmek i¢in el ¢arki bulunacaktis:

5.3. EKSEN OZELLiKLERIi
5.3.1. Motorlardan alinan hareketler, sartnamede tanimlanan yjiks€k hassasiyeti saglayacak sekilde

bilyeli vida veya kremayer disli ile eksenlere iletecek sekilde olacaktir}
5.3.2. Eksen motorlarinin siirticii tiniteleri dijital olacaktir.

5.3.3. Eksen siiriicti {initeleri kontrol tinitesinden aldiklari sinyaller sayesinde eksen motorlarina

hareket iletebilmelidir.
5.3.4. Eksen, boy ve en dogrultusunda bosta 20 mette/dakika hizda hareket edebilmelidir.
5.3.5. Eksen kizaklari sertlestirilmis ve taglanmis efacaktir.
5.3.6. Eksenler lineer kizak tizerinde hareket edecektir.
5.3.7. Koprii iki adet sag, iki adet sol tazaf*elmak iizere toplam 4 adet kizak tizerinde hareket edecektir.
5.3.8. C (fener mili) ekseni doniigh@ssasiyeti 0.001° olacaktir.
5.4. FENER MIiLi ve BASCIKLARIN OZELLIKLERI
5.4.1. Fener mili motoruferitaz 45 KW giiciinde olmalidir.

5.4.2. Fener mili motortiydikey ekseni etrafindaki dénme hareketi siirekli (Continuous) kontrolli

olmalidir.

5.4.3. Fener mili shotoru dakikada 100 ile 4000 devir araliginda donebilmelidir. Fener mili motoru en

az iki kademieli"olmalidir ve ulagilabilir maksimum tork en az 1000 Nm olmalidir.
5.4.4. Feder mili motor stirticiisti dijital olmalidir.

5.45n,Tezgdh ile dizel motor gbvdesi ve boji islemesi yapilacagi igin, Tezgdh’in bu isler i¢in

tasarlanmis farkli fener mili basliklar1 olacaktir.

54.6. Takimlar otomatik olarak Tezgah tarafindan degistirilebilir olacaktir.

B Bu Teknik Sartname TURASASm yazil izni olmadan
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5.4.7. Yiklenici 2 (Iki) farkli fener mili bashg tedarik edecektir. Basliklar Aare sekilde ana
govdeye baglanabilmeli ve baglik degistirici tagtyicilarda ayri ayr1 muhafaza edil@lidir. Ilave baslik
gereksinimi oldugunda tastyicilar kolay bir sekilde degistirmeye imkéan saglay%kilde olacaktir.

5.4.8. Yiiklenici, 5.5 maddesinde belirtilen basliklar1 IDARE nin onay1 son a imal edecektir.
/

O

5.5.1. UNIVERSAL BASLIK
a) Baslik, takim eksenini otomatik olarak tam dikey ve tz@onuma getirebilecektir.

b) Baslik, C (spindle) ekseninde minimum £180° ag1 '\%bilecekﬁr.

5.5. Yiikleniciden temin etmesi istenilen basliklar:

¢) Baslik, B ekseninde minimum 210° a¢1 igerisi@i bilecektir.
d) Baslik, B ve C ekseninde 0.001° a¢1 art1r1n%21syonlama yapabilecektir.

e) Fener mili tutucusu BBTS50 olacaktir. Q

f) Mil hareketi servo motor yardimiyla kapali sistem disliler ile saglanacaktir.
g) Dontis hassasiyeti 0.001° olac Q)
h) Baslik ¢ikis giicli minimu olacaktir.

i) Baslik ¢ikis maksimumen az 1000 Nm olacaktir.

j) Baslik ¢ikis mili 4000 deyir/dakika hizda dénebilecektir.

k) Diisiik ve yiiks 11 sogutucu sistemi olacaktir.

1) Boy, en, y , B ve C eksenlerinde ayn1 anda hareketi saglayacak simultane hareket

|
@

S
o)

B Bu Teknik Sartname T(}RASASm yazili izni olmadan
) URA F.005 herhangi bir amag i¢cin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02

Universal Bashk Tipleri Temsili Gosterim




4

ESKISEHIR TEKNIK :
= Revizyon A
BOLGE SARTNAME ’ /j g |
1
5.5.2. OZEL ACISAL TiP BASLIK é\
a) Baslik, dik (spindle) eksen etrafinda +180° ag1 ile donebilecektir.

MUDURLUGU Sayfa 0/18
b) Bagslik, dik eksen etrafinda 1° veya 0.001° agiyla mekanik indeks ile%; edebilecektir
c) Fener mili tutucusu BBT50, BT50, BT40 veya ISO40 olacaktir.
d) Dik eksendeki dontis hassasiyeti 0.001° olacaktir. : /

e) Baglik ¢ikis giicti minimum 8 KW olacaktir.

f) Basglik ¢ikis maksimum torku en az 120 Nm olacaktir. ‘

g) Baslik ¢ikis mili 2500 devir/dakika hizda dénebilecekt@

h) Manuel veya otomatik takim degistirebilecektir. &
t

i) Baslik olgiileri, temsili gosterimde belirtilen aral lacaktir.

j) Ozel acisal bashk icin verilen sematik % temsili olup, big¢imi yliiklenici tarafindan

belirlenecektir.

| ] T 7

e ———

ox 750
| @

Min110~-Max200

Mi

RN . ol

@(bé\ } A

: Mox 150 |

/

5.6. Mé@N OZELLIKLERI
idir

Ozel Agisal Tip Bashk Temsili Gosterim

programla otomatik takim degistirmeli ve takim degistirme kademelerine elle kumanda

gazin, BBT50 mors konikli takimlara uyumlu olmalidir.
l% agazin, kontrol tinitesinden aldig1 komuta gore takim degistirme pozisyonuna gelecektir.
q. . Magazin kapasitesi en az 60 takimlik olacaktir.
GENEL OZELLIiKLER
5.7.1. Tezgéh‘ln rijit dis cekme ve helisel dis ¢ekme 6zelligi olmalidir.

5.7.2. Tezgah'in 3D ol¢iim probu olacaktir.

i Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
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5.7.3. Tezgah'in kendine ait takim 6lgme sistemi bulunmali ve bu sistem takim/ boylarini ve takim

caplarini lazer, optik veya dokunmatik vb. yontemlerle 6lgmelidir.

5.7.4. Tezgah, talaslarin isleme alanindan etkin sekilde uzaklagtirilmasinysaglayacak kapasiteli talas

konveyor sistemi ile donatilmig olacaktir.
5.7.5. Tezgah termal stabilizasyonu, yag sirkiilasyonu ile bas ve kafalari sogutma sistemi olacaktir.
5.7.6. Tezgadh'm rijitligi i¢in, ana pargalari (kolon, koprii, bagliklar vs.) d6kiim olmalidir.

5.7.7. Tezgah'in fener mili boyunca eksene sogutma ve {yikseK basinghi takim sogutma sistemi

olacaktir.

5.7.8. Tezgah’in isleme alani, verimlilik ve eg zamanli ‘opetasyonlara imkéan verecek sekilde boliinebilir

yapida olacaktir.

5.7.9. Tezgah, otomatik olarak degistirilebilen gakamlara sogutma sivisini tutucu disindan ve ortasindan

verecek bir sisteme sahip olacaktir.
. Diistik basingli 5-20 bar; en az 50#100 litre/dakika. Tank kapasitesi en az 1000 litre.
. Yiiksek basingli 20-50 bar; enfaz30%60 litre/dakika. Tank kapasitesi en az 150 litre.

5.7.10. Tezgah, pullstat tutucunufnierkezinden gegen sogutma sivisi ile takimi sogutacak bir sisteme

sahip olacaktir

5.7.11. Tezgah 1n biitiin timitelerivkontrol tinitesinden aldiklar1 komutlarla kumanda edebilmeli ve uyum

i¢cinde ¢alismalidir.
5.7.12. Calisma alagi 1§1klandirmali olacaktir.
5.7.13. Tezgah, CE standartlariin gerekliliklerini karsilayacak olup, CE belgeli olacaktir.

5.7.14. Tezgalyt, tim eksen okuyuculart Heidenhain olmalidir. Kullanilan encoder Teknik sartnamede

belirtilenthaSsasiyet degerlerine uygun olacaktir.

5.7.15.Tezgah’ta kullanilan tim servo motorlar Siemens marka olacaktir ve CNC kontrol sistemi ile

tam“eyumlu ¢alisacaktir.
5.7.16. Tezgah'in en az yedi adet sifir atama sistemi olmalidir. (G54-G57 gibi)

5.7.17. Tezgéh'in isleme hassasiyetini saglamak ig¢in titresim ve sicaklik kontrol sistemleri mevcut

olmalidir.
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5.7.18. Elektriksel donanmimin giivenli sicaklikta c¢aligmasini saglayacak sogutmadsistemi (klima vb.)

mevcut olmalidir.

5.7.19. Tezgah'in yag-su karisimini ayirmak ve sogutma sivisinin bozulmasu eagellemek i¢in bant tipi

yag styiric ve oksijen besleme sistemleri olacaktir.

5.7.20. Tezgah'1n ¢arpisma engelleme sistemi mevcut olmalidir.

ve bu sistem ile kolon, koprii, tabla gibi biiyiik pargalar sokiilmedensTezgah’in seviye ayari kolaylikla

yapilabilmelidir.

5.7.22. Tezgah'in kopriisiiyle biitiinlesik bir operator kabiniolmali ve kabinde operatdriin is pargasini ve

cevresini izlemesini saglayacak lamine kirilmaz cam bulutmalidir.

5.7.23. Tezgah'1n hassasiyeti ISO 230-2 standardina7gore asagidaki gibi olacaktir:
a) Konumlama:
e Boylamsal eksen: 8000 mm mesafede ep fazla 0.035 mm
e Enlemsel (koprii) eksen: 4500 nun mesafede en fazla 0.03 mm
¢ Dikey eksen (RAM): 1500 mm mesafede en fazla 0.013 mm
e Dikey eksen (Koprii): 1300"mmyfiesafede en fazla 0.013 mm
b) Tekrarlanabilirlik:
e Boylamsal eksen: 8000ymni"mesafede en fazla 0.018 mm
e Enlemsel (koprii) €kseén: 4500 mm mesafede en fazla 0.015 mm
¢ Dikey eksen (RAM); 1500 mm mesafede en fazla 0.009 mm
e Dikey eksen (Kopri)): 1300 mm mesafede en fazla 0.009 mm
6.  TEKLIiF VERME
6.1.  Istekliler, teklif ettikleri Tezgah ve basliklar ile ilgili teknik bilgi (katalog, brostir, ¢izimler vb.)

ve diger tanitici bilgileri teklifleri ile birlikte verecektir.
6.2. /lstekliler, giincel ve gecerli ISO 9001 belgesini teklif ekinde sunacaktir.

6.3., JIstekli, yurt dis1 firmalarin Tiirkiye temsilcisi olmasi halinde, iiriiniin mekanik, elektrik ve
elektronik servislerini saglayabilecegini gosteren, iiretici firmadan alinmis servis yeterlilik belgesini
teRlif kapsaminda sunacaktir. Isteklinin iiretici olmas1 durumunda ise, Tiirkiye’de yerlesik olarak servis

hizmeti sundugunu gosterir belgesini teklif kapsaminda sunacaktir.
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6.4. Istekliler Tezgdh’in 5 eksende simultane isleme yapacak kabiliyette %gunu gOsteren
doktimanlari teklif ekinde sunacaktir. Q

6.5. Istekliler Tezgdh’a ait yedek parca listeleri ve fiyatlarini; fi %it parga/stok kod

numaralariyla birlikte teklifte vereceklerdir.

6.6.  Istekliler, tezgah icin gerekli tiim standart ekipmanlar1 tek iﬂeri&apsammda sunacak; ayrica
&1 9

tezgaha ait teknik sartnamede yer almayan diger 6zellik ve kabiliy acikea belirteceklerdir.

6.7. Istekliler, teklif ettikleri Tezgaha iliskin olarak

deneyimlerini kanitlayan belgeleri teklifleri kapsaminda s

6.8. Teklif edilecek tezgah ve ekipmanlar, seri tireti saminda olacak olup prototip niteliginde

olmayacaktir. Tiim ekipmanlarin, ilgili ulusal Ve/veyz®arara51 standartlara ve teknik mevzuata
uygun olmasi zorunludur. %

6.9. Istekliler, teklif ettikleri tezgaha ait tﬁm@mk, elektrik ve elektronik donanim listesini, marka
ve model bilgilerini de i¢erecek sekilde teklifleri kapsaminda sunacaklardir.

6.10. Istekliler, Tezgahin kurulumu v g:ahs{naﬁ icin gerekli olan elektrik beslemesi, kurulum alani
%verecektir.

boyutlar1 gibi gereklilikleri, teklifiylebir

7.  MUAYENE ve TESLI
7.1. Tezgadhin teslim ve aj"yeri TURASAS Eskisehir Bolge Midiirliigii Talasli Imalat

Fabrikasidir. «

7.2.  Tezgahin montaj @ nakliyesi ve montaji Yiiklenicinin sorumlulugundadir. Tezgéh, montaj
yerine nakliye edilirk%vcut kapilardan gegmedigi durumlarda kapilari genisletme gibi ¢oztimlere
gidildigi takdirde iyet sorumlulugu Yiiklenici firmadadir. Thale konusu isin teslimine ait tiim

sandiklar Yiklenigt ve IDARE yetkililerinin huzurunda agilacak ve tiim bilesenler bu heyet huzurunda

sayllacaku@)

7.3. 1@0nu5u IS, anahtar teslim bir proje olup Yiiklenici, sistemin montajini yaparak tim
kontr%i bitirdikten sonra, sistemi ilk olarak kendisi ¢alistiracaktir. Kesin kabul, Tezgah islerligi test

@rﬁldﬁk’[en ve sartnamede istenen belgeler Yiiklenici tarafindan teslim alindiktan sonra, IDARE
tar

ndan olugturulacak Kontrol Teskilat1 ve Kabul Komisyonu tarafindan yapilacaktir.

%Q. Kesin kabul sirasinda teslim edilecek belgeler asagida maddeler halinde siralanmistir: (Her biri
Tiirkge ve Ingilizce olarak tiger kopya)
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A
7.4.1. Kullanim ve bakim isleri igin Tezgéaha ait ¢alistirma talimatlari, kullanim ve W el kitaplar1

7.4.2. Kullanim ve bakim isleri i¢in Tezgaha ait elektrik elektronik devre se ayrintili Tezgdh

yerlesim plani
7.4.3. Tezgahta kullanilan bilesenlerin oncelikle Tiirkiye’de bulunan servi%si, adres ve telefonlari,

eger Tlrkiye’de liretimleri yapilmiyorsa yurt disindaki tireticilerin s6 kon{su bilgileri

7.4.4. 10 (on) y1l yedek parga temin garantisi (
7.4.5. Yedek parca listesi (Marka, Model ve fiyatlariyla birlil@)

7.4.6. Periyodik bakim kilavuzu
7.4.7. Tim belgeler PDF olarak CD formatinda da V@ir.

7.5. Tezgah, EK-1"de belirtilen test pargasi isle uretiyle test edilecektir.

8. KABUL Q

8.1. Fabrika Kabul Testleri (FAT) /
8.1.1. Tezgahin IDARE'ye sevkiyati %nde yiiklenici veya tiretici tesislerinde teknik sartnameye

uygunlugu dogrulanacaktir.

8.1.2. Tim geometrik hassasiye@umlama ve performans testleri (ISO 230-1, 2, 3, 4) eksiksiz

olarak icra edilecektir q .
AN

8.1.3. Tezgahin fiziksel , tim eksenlerin ve yardimei sistemlerin (sogutma, talas konveyori
vb.) fonksiyonelligi ve gi daki ¢aligma durumunun kontroliinii igeren kapsamli bir gérsel muayene
ile baslayacaktir.

8.1.4. FAT sirasinda Dapllan tim oOl¢timler, cihazlarin akredite kalibrasyon sertifikalari ile birlikte
/

raporlanacaktir.

8.15. T t%larl, ISO 230 standartlarina uygun istatistiksel verileri (A, R, E degerleri) ve grafiksel

iigerecek sekilde bir Fabrika Kabul Raporu haline getirilerek Idareye sunulacaktir.

e ]

.lu lenici, FAT takvimini test tarihlerinden en az 20 (yirmi) is giinii 6nce Idareye yazili olarak

ildirecektir. Test programi, IDARE'nin incelemesine sunulacak ve karsilikli mutabakat ile

%inlestirilecektir.

.1.7. IDARE, FAT testlerine kendi personelini veya gorevlendirecegi teknik uzmanlari génderme

% hakkini sakli tutar. Idare personelinin katilimi durumunda; testler Idare personeli nezaretinde
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gerceklestirilecek, her bir 6lglim raporu ve saha tutanagi (agilis-kapanis topldnti kayitlari dahil)

taraflarca karsilikli imza altina alinacaktir.

8.1.8. IDARE, testlere katilim saglamayacagin bildirmesi durumunda; Yiikleffici,/testleri kendi yetkin
teknik personeliyle (Kontrol Teskilati adina video kaydi ve dijital veri giinliikleri esliginde) yapacak ve

onayl raporlar1 sevkiyat onayi i¢in Idareye sunacaktir.
8.2. KESIN KABUL

8.2.1. Makinenin bosta (no-load) c¢alismasi sirasinda tem€l geemetrik hassasiyetini dogrulamak
amaciyla lineer dogruluk, diklik, paralellik ve diizlemsellietestleri ISO 230-1°e gore yapilacak olup,

teknik sartnamede istenen degerler test edilecektir.

8.2.2. CNC eksenlerinin konumlama dogruluguf, ve\| tekrarlanabilirligini dogrulamak amaciyla
boylamsal (X), enlemsel (Y — koprii) ve dikey (Z)'eks€hlerin hassasiyeti hem bosta hem yiik altinda test
edilecek olup, testler ISO 230-2’ye gore yapilacakyve teknik sartnamede belirtilen tolerans degerleri

saglanacaktir.

8.2.3. Makinenin uzun stireli ¢aligmasihasbagli termal deformasyon ve sapmalari belirlemek amaciyla
kritik eksen ve mekanik bilesenlerde ssiedklik kaynakli geometrik sapma testleri ISO 230-3’e gore

gerceklestirilecek ve teknik sartnafnedeyistenen sinirlar saglanacaktir.

8.2.4. Isleme sirasinda CNGw.makinenin hareket hassasiyetini ve interpolasyon dogrulugunu
dogrulamak amaciyla spindle ile yapilan dairesel ve kompleks hareketler, dairesel interpolasyon, yilizey
ve kontur dogruluk testleri [SO 230-4’e¢ gore yapilacak ve teknik sartnamede belirlenen tolerans

degerleri saglanacaktir.

8.2.5. Makinenin gergek tiretim kosullarindaki performansini dogrulamak amaciyla is pargasi lizerinde
talas kaldirma, keésme kuvvetleri ve yiik altinda konumlama dogrulugu, tekrarlanabilirlik ve yiizey

kalitesi testlesi gergeklestirilecek olup, teknik sartnamede belirtilen degerler saglanacaktir.

8.2.6. /Kabulstestlerinin icrasi i¢in gerekli olan tiim lojistik ve teknik altyapr miinhasiran Yiiklenici

sorgmiulugundadir. Bu kapsamda asagidaki hususlar gegerli olacaktir:

8.2,6.17 Testler sirasinda kullanilacak olan; Lazer Interferometre (Linear/Angular/Straightness),
Wireless Ballbar, Hassas Mekanik ve Elektronik Su Terazileri, Termal Kameralar, Granit Gonyeler,
Test Mandrelleri (Fener mili salgi ¢ubugu) ve tiim kalibrasyon ekipmanlarinin tedarigi, nakliyesi ve

sahada hazir edilmesi Yiiklenici’nin sorumlulugundadir.
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8.2.6.2. Kullanilacak tiim elektronik ve optik 6l¢iim cihazlarmin, test tarihi itibariyla gecerli ve akredite

kuruluslarca onaylanmis kalibrasyon sertifikalar1 cihazlarla birlikte hazir bulundutulacaktir.

8.2.6.3. Cihazlarin kurulumu, operatérliigii ve verilerin raporlanmasi Yiiklenigi’nin yetkin teknik

personeli tarafindan, IDARE nin Kontrol Teskilat1 denetiminde yapilacaktir.

8.2.6.4. Testler i¢in gerekli olan is parcasi, kesici takimlar, Sarf malzemeler Yiiklenici

sorumlulugundadir.
9.  EGITIM
9.1. Firma {icretsiz olarak en az 5 is giinii Tezgah making€ egitimi, en az 5 ig giinii CNC programlama

egitimi ve en az 5 is giinii Tezgah bakim egitimi vereceldir’

9.2.  Yiiklenici, Tezgdh kurulumu tamamlandiktamve JTezgdh sorunsuz olarak devreye alindiktan
sonra, kullanici/operator personeli ile servis/bakim personeline ayri ayri egitim verecektir. Egitim
dokiimanlari, katilimci sayisina uygun olarak ytikdenici tarafindan temin edilecektir. Egitim sonrasinda

egitim goren her personel i¢in egitim verildigine dair belge verilecektir.
9.3. Egitim dokiimanlari, katilime1 sayaéina uygun olarak yiiklenici tarafindan temin edilecektir.
10.  SERVIS ve BAKIM

10.1. Yiiklenici, Tezgah’in ké€sim, kdbuliinden itibaren 3 yil boyunca 6 ayda bir Tezgdh periyodik
bakimini iicretsiz olarak yapacaktir? Periyodik bakim, Tezgah’in kusursuz ve hassas bi¢imde ¢aligmasini

saglayacak ve Tezgah’in @mriinii uzatir nitelikte olacaktir.

10.2. Yiiklenici, Opesator kullanim isleri i¢in Tezgah’a ait detayli kullanim/galistirma/isletme
kilavuzlari, 6zet olavak' hazirlanmis kullanim talimatlari, bakim ve servis isleri igin detayli servis bakim
kilavuzlari, ariza tespit/onarim/giderme talimatlari, Grlin agact mantigina uygun sekilde hazirlanmis de

montaj/montajteknik resimleri, teknik dokiimanlar ve talimatlar.

10.3. Yaiklenici, Servis ve bakim isleri i¢in Tezgah’a ait mekanik, hidrolik, pnomatik, elektromekanik

elektriks elektronik devre semalari ve yazilim kodlar1 verilecektir. (basili ve elektronik ortamda)
10.4*Y iiklenici yedek parga listesi Marka ve Model bilgileri ile birlikte verilecektir.

10.5.Yiiklenici Detayli periyodik bakim planlar1 ve manuellerini verecektir.
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10.6. Yiklenici Elektrik, elektromekanik ve mekanik altyapinin Onceden4 (idare tarafindan)
hazirlanmasi amaciyla Tezgdh’in sevkiyati gerceklesmeden gereken elektriki, mekanik gereksinim

listesi. (toplam elektrik kurulu gii¢, basingli hava ihtiyaci, vb.)

10.7. Kesin kabul sirasinda cihaza ait dokiimantasyon IDARE' ye teslim edilegektir. (Kullanim bakim
kilavuzu, CE belgesi (ilgili yonetmeliklere uygun), servis manuelleri, yedek parca kataloglari, periyodik

bakim kilavuzu vb.)

10.8. Dokiimantasyon paketi minimum asagidakileri kapsar:

10.8.1. PLC programu cross listesi ile beraber bilgisayar ¢iktsswolazak verilecektir.

10.8.2. Tezgah’1n elektrik ve elektronik devrelerinin katdloglari verilecektir.

10.8.3. Kontrol Unitesinin servis kataloglar1 verilecekHix.

10.8.4. Siiriicti tinitelerinin servis kataloglar1 veriteeckiir.

10.8.5. Tezgah’in mekanik kataloglar1 verilecektir.

10.8.6. Tezgah’in kullanma ve programl#ma kataloglari Tiirkce ve/veya Ingilizce verilecektir.

10.9. Kesin kabul islemleri oOficgSinde teslim edilecek belgeler asagida maddeler halinde
siralanmigtir.(Her biri Tiirkge ve Ingilizce olmak iizere, hem basili 2'er kopya hem de elektronik ortam

dosyasi seklinde)

10.9.1. Operator kullanimeislet, i¢in Tezgah’a ait detayli kullanim/caligtirma/isletme kilavuzlari, 6zet
olarak hazirlanmig kullamimtalimatlari, bakim ve servis isleri i¢in detayli servis bakim kilavuzlari, ariza
tespit/onarim/gidermestalimatlari, iiriin agact mantigina uygun sekilde hazirlanmis demontaj/montaj

teknik resimleri, teknik.dokiimanlar1 ve talimatlari.

10.9.2. Servis ve bakim igleri i¢in Tezgdh’a ait mekanik, hidrolik, pnomatik, elektromekanik elektrik-

elektronik,dévre gemalari ve yazilim kodlari (hem basili hem de sayisal ortamda ayr1 ayr1).
10.9.34 Marka model belirtilerek olusturulmus yedek parca listesi verilecektir.
10.9.4)\Detayl periyodik bakim planlar1 ve kilavuzlari.

10.9.5. Elektrik, elektromekanik ve mekanik altyapinin onceden (idare tarafindan) hazirlanmasi
amaciyla Tezgadh’in sevkiyati gerceklesmeden gereken elektrik, mekanik gereksinim listesi. (toplam

elektrik kurulu gii¢, basin¢lh hava ihtiyaci, vb.)
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11. GARANTI /\ E

11.1. Garanti siiresi, Tezgah’in IDARE tarafindan kesin kabuliiniin yapilmasini m @ p en az ti¢ (3) yil

olacaktir. Kullanim hatalar1 disinda meydana gelen arizalar, Yiiklenici t en geg on (10) is
glinii icerisinde giderilecektir. q
11.2. Garanti stiresi igerisinde ayni bilesenin {i¢ (3) kez ariza yapmas: dugpamunda, s6z konusu bilesen
epidemik arizali olarak kabul edilecek olup, Yiiklenici taraﬁnd%un ve esdeger yeni bir bilesen
ir.

ile en geg on bes (15) is giinii igerisinde bedelsiz olarak de'% t

11.3. Ariza giderimi kapsaminda degistirilmesi gereken @m temin stiresi ile ilgili micbir
sebeplerden dolay: giimriik iglemlerinin uzamasi 1@1

giderme stiresi IDARE’nin onayi ile uzatilabilir.

ast halinde, Yiikleniciye taninan ariza

11.4. Garanti kapsaminda ger¢eklestirilen ve kull sindan kaynaklanmayan tiim bakim, onarim,

par¢a degisimi ve benzeri iglemlere ait ma: arf malzemeleri dahil) Yiikleniciye aittir.

11.5. Yiiklenici, garanti siiresinin bitiminden it/ibaren gegerli olmak tizere, ticret karsiliginda en az on

(10) y1l stireyle servis hizmeti ve y%)arga teminini garantisi saglayacaktir.

EKLER t
EK-1: Test pargasina ait @ résim

e
)
O
\
S
O

/
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